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La velocita di avvitamento R consigliata & puramente indicativa. |l valore proposto si basa su prove effettuate nei
nostr laboratori in conformita alle normative vigenti. L'utilizzo di materiali diversi in cantiere pud pertanto determinare
valori diversi da quelli raccomandati. |l valore T & la capacita di foratura.

Diametri Limniti nonso k D P PH Ri{g/min) T
Min. 530 195 276
2.9 ~110 1 2.250 1,00
Massimo 560 220 290
Min. 654 235 335 1=16 {1,50)
3.5 ~130 2 2250
Massimo 690 260 353 1219 (2,00}
Min. 714 2565 373 116 (1,50)
39 =138 2 2.250
Massimo 750 280 391 1219 (2,00)
Min. 784 275 404 1=16 (2,00)
4.2 ~140 2 2 250
Massimo 820 305 422 1219 (3,00)
Min. 914 325 462 1=16 (3,00)
4.8 ~160 2 2.250
Massimo 950 355 480 1219 (4,00)
Min. 10,37 365 528
5,5 ~160 3 2.250 4,00
Massimo 10,80 385 546
Min. 1207 425 6,03
6,3 " ~180 3 2.250 6,00

Massimo 1250 455 B25

* Diametro 6,3 con filettatura tagliente

Acciaio al carbonio: C1022

Durezza della cassa: HV 560 min.

« Durezza del nucleo: HV 270-425

« Sezjone filettata: come da quotazione (Es. 4,8x70/60 = filettatura 60)



